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Eine datengetrieben Lebenzyklusperspektive ist die Basis!

Nationale & EU—poIitischek
Aktionsbereiche
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Datengetriebene Nachhaltigkeitsberichte
Die Rolle von LCA in der CSRD-Berichterstattung

Themenbereiche von
CSRD-Berichten

BereichsuUbergreifende

Standards

Governance
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European Sustainability
Reporting Standards

ESRS E1
Klimawandel

ESRS E2
Verschmutzung

ESRS E3
Wasser und Meeresressourcen

ESRS E4
Biodiversitat & Okosysteme

ESRS E5
Ressourcen & Kreislaufwirtschaft
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CAD
PLM

E-Plan

BOM ERP

Unternehmens & Produkt-
daten
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OpenLCA e
oPenLCa %
. . (Y
Professional Life Cycle Assessment Software Anforderungen ./

Kurzbeschreibung Kalkulationsmoglichkeit PCF CCF
openLCA st eine kostenlose und professionelle Software fur Life Cycle Scope-Betrachtung

Assessment (LCA) und Life Cycle Costing (LCC) mit einem breiten

Funktionsumfang und einer Vielzahl von verfiigbaren Datenbanken, die seit Softwaretyp
2006 von GreenDelta entwickelt wird. Es handelt sich um eine Open Source
Software. Derzeit wird onlineLCA als Webtool fiir die Massenberechnung von API-Schnittstelle (Python) Nein
Okobilanzen in Unternehmen entwickelt, um konforme und konsistente . - _ . . _
Berechnungen mit einer Vielzahl von Standards zu erméglichen, einschlieRlich Emissionsfaktoren
EN15804 und EPDs, Environmental Footprint und anderen. , _ 3 _ _

Integrierte Datenbank Nein
Key Facts _ :

Mittel Gering

Internetauftritt: https://www.openlca.org/ :
Marktplatz: https://nexus.openlca.org/ Ja

Grundungsjahr: 2006 :
Standort: Berlin, Deutschland i
Bezahl-/Preismodell: Software ist Open source,

Daten werden tber zugehdrigen Marktplatz vertrieben

(A SIEMENS
= CNEreY Legende

Kunden & Partner

ADB
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https://www.openlca.org/
https://www.openlca.org/

Workshop
NALYSES Produktsystem

Cradle To Gate

Gate To Disposal

Disposal to Grave

Production of

Extraction of granulates and

Elementary Flows

Granulate
Drying

Painting

Assembly

Energy supply

Hella Production

Injection

Moulding

Foreground System

Headlamp Weight

Packaging

Car energy
consumption
because of the
headlamp weight

Light Functions

Transport

Road Lighting

Close Loop

Incineration

Elementary Flows

—_—) primary raw Suppli
4 pplied
materials components
—
System Boundary
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Modellierung und Emissionsfaktor-Matching OpenLCA
Ausschnitt: Produktionsphase - Materialbeschaffung

Prozesserstellung je

Lebensphase

- Auswertung der

Emissionen

- Granularitat der Daten

|}’-§J 8] Abschlussscheibe KAS

|® 8 Designabdeckungen

[@ 8 Elektrische Verbindun...

|® &) KUGELZAPFEN PT-DE... f\\ [® 8 FO7_F10 LED HALTEF... |® 8 Einstellung Licht

[ 420 Eol Phace

(® & GEHAEUSE BASIS LI (® 8 Injection Moulding

p 3 = @ 8 Th t oF
| @ 8] market for steel, chro... 'E:l-&ﬁf-_'r 8] Stahl ® | AL LSy £

¥ © 31 i20 Production Phase

EE] Gehause

{© 8 EINSTELLSCHRAUBE... (© & Granulate drying

[® 81 i20 Use Phase

|® &) market for synthetic r.. @fF——{© & Kautschuk ®f

|"§'6'J HEFTKLAMMER L=12... '/ |1’§3 4] Traghalter inkl. Linsen... [cl 4] Vamnishing

[® & HALTER STOSSFAEN... (® & Montage

Headlight

(@ 81 i20 Distribution Phase }\
S

@ j20 Distribut... 1.00 ltem(s)
@ 20 Eol Phase 1.00 Item(s)
@ j20 Producti... 1.00 Item(s)
@ j20 Use Phase 1.00 Item(s)

© BMW i20 H... 1.00 ltem(s)

—
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Ausschnitt: modellierte Prozesse in OpenLCA
Verwendeter Ecoinvent-Datensatz: bsp. Kautschuk

|58 market growp for inc...
& ket for chemical, .
B & extrusion, plastic pip..
@ &1 market for zine conce.
B ket for lime, pack...

:F' &l chemical factory cons...

2 &l gynthetic nubber producticn | synthetic r..,

‘@0 i .
market for polyethyle. OiI/[TEl-ﬂ market group for transpost, freight, lomy...
@ & maet for lime, pack...

['-E"ﬂ market group for transport, freight train... :® &) market for synthetic r... ®]_'{@ 8] Kautschuk @

.'it' el rrarioet group for ele... :I-E' &l market for transport, fresght, sea, contai...

Fﬁ el market for lubsicatin_ [® & synthetic rubber production | synthetic .. |

' & market for carbon bl

.F'I' al market for polyprop...

\
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Ausschn

lttor

jodellierte Prozesse in OpenLCA :

#
El
b~
&
O
c
vl

(25 markst for inowanic .. E)| Amount Unit  Costs.. Uncer.. Avoi.. Provi.. Data.. Locati.. Descr..
AT O \ - " .9
Verwendeter-cginvent-Datensatz: bsp. Kautschuk bonblede  036m0Sky  oon.  Sma 2. s
Y e er— III chemical fac..  4.00000E-10 = lte... logn... 8l ch. (52 .. activi...
— T & chemical, or... 0.05820 = kg logn... al ma.. (4;2; .. Ecos...
23] market formergaric .. ZA - - @ electricity, .. 071900 = kWh logh.. & ma.. (42 .. Ecos...
sommenenne 9| Der Evoinvent-Datensatz beinhaltet alle Sedusion pl. 100000 = kg logn. Det. (L. has .
[® 8 market forinorganic .. © P - Zinorganic ni... 0.00226 = kg logn... sl ma.. (42 .. EcoS...
[
(@81 market for morganic .. ® AktIVItaten von der Wlege an @lime, packed 0.00219 = kg logn... 8 ma. (42 . Ecos...
) | @ lime, packed 0.08611 = kg logn... 2l ma.. (4,2 .. Ecos...
s _—l P
© &) market for inorganic .. © II @ ubricating oil 0.15500 ™ kg logn... & ma.. (4 2: .. EcosS...
[® 8 market for inorganic .. ® I' @ polyethylen... 0.25100 = kg logn... & ma. (42 . EcosS...
(@ %) market for morganic .. Sl @ polypropyle... 0.06280 = kg logn.. & ma.. (42 .. Ecos...
- i @ Water, cooli... 0.04500 = m3 logn... (5:2: ..
® & market for inorganic ... @ | i
; f & zinc concent... 0.01910 = kg logn.. & ma. (42 . Ecos...
@ &l market for inorganic .. B |||
[
(@2 market for inorganic .. ® i = Outputs
[@a ic.. ®h il
|® &) market for marganic .. @ | Flow Amount Unit Costs.. Uncer.. Avoi.. Provi.. Data.. Locati. Descr.
(@8 market for norganic .. S, |\  synthetic r... 1.00000 = kg 1.54... none EcoS...
(@52 ket for mengasic . '-_ T Water 0.01744 = m3 logn... (22 .. Calcu...
1 . a .9
(@& market for imarganic . BF——3(6 8 market graup for ino—_ 5} Wiater, RER 002756 = m3 logn. 2. Calcu..
.r?-"ﬂ market for marganic .. ®) I’ CE] rmarket for chemical, ... F];
(@81 marketfor mergaric . B /{ll (8 extrusion, plastic pip—_ 5} -
@ & market for inorganic .. ® | fErre—— ) Schnittstelle zum
N - -
(.8 maket formorgnic. SVl (55 ke fo ime,poc. S} BaCkg roundsystem & Inputs/Outpmarket for synthetic rubberdsynth
| -
(@8 market for morganic... Bf [l |8 chemical factory cons... )
| 5 & gynthetic rubber producticn | synthetic r... T
(@8 market for inorganic... ) ([l (© & market for polyethyle.. S Inputs
- N & & market grou gnt, larmy... T T I
@ &1 _market for inorganic .. ©f [l | & maet for lime, pack... & - . - Flow Amount Unit Costs... |
| - . @ & market group for transport, freight train... @ 8) market for syntheticr.. @ 10 @) Kautschuk
® &1 market for inorganic .. Sf [l [P & market group for ele.. 5 -~ : @ synthetic rubber 0.67025 = kg  1.032.. |
N - } N B & market for transport, freight, sea, contai... - 5 - -
@& market forinorganic .. ©f [l [ & market for lubsicatin_.. 2} ; @ synthetic rubber 032975 = kg  0507.. |
| (@@ symthetic rubber production | synthetic r... & : . *
(@81 market for inorganic .. ) (®8 market for cabonbl,, B @ transport, freight train 0.28870 = t*k... l
E - N @ transport, freight, lorry, unspecified 0.45040 =™ t*k... |
® &l market for narganic .. 1l &1 market for polyprop.. &Y " : . .
- g @ transport, freight, sea, container ship 0.52480 = t'k... |
|® &1 market for inorganic ... ©
- -
| @ &1 market for inarganic .. S o ]
, 4 Verwendung von Marktdatensatzen,
| @ &) market for inorganic .. Of | . AT
T mit durchschnittlichem Oui
o7 g - 9 Transportszenario fir Flow Amo... Uit Costs... U
— - Ny @ synthetic rubber 1.00... = kg 1.54... n
® & market for inorganic ... ®
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Contribution Tree
Headlight — Cradle-To-Grave

Mit:

Atz = 2000 h
L = 200 000 km

Atg: Betriebsstunden Scheinwerfer
L: Laufleistung
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(®) Irmpact category

iZ|PCC GWP 100a

Contribution

w 100.00%

w 81.13%
42.96%
24.57%
07.50%
03.68%
01.79%
00.62%

w 15.82%

v 13.16%
03.93%
03.68%
02.69%
02.56%
01.45%
00.49%
00.35%

00.39%
00.14%
00.07%
00.03%
00.02%
00.00%
00.00%
02.02%
01.04%

intern

Process

Headlight
] i20 Use Phase
ar] Gewichtsbedingter Energieverbrauch
e Tagfahrlicht
@) Abblendlicht

&) PO
e Fernlicht

] Blinker

) i20 Production Phase

er] Material Procuremnent
&) Designabdeckungen

rr] Abschlussscheibe KAS
@] Thermomanagement

2] Traghalter inkl. Linsenhalter & Linsen
ar] Gehduse

&) Einstellung Licht

] Elektrische Verbindungen
a] Waste

2] Injection Moulding

a] Metallisation

&) Packaging

e Varnishing

a] Granulate drying

&) Montage

] i20 Eol Phase

&) 120 Distribution Phase

HEINZ NIXDORF INSTITUT

Required amou...

1.00000 ltemi(s) ==
1.00000 tem(s)
1.00000 tem(s) =
1.00000 term(s) »
1.00000 tem(s) |
1.00000 temis) 1
1.00000 tem(s)
1.00000 tem(s)
1.00000 temf(s) 1
1.00000 temf(s) 1
1.00000 temis) 1
1.00000 tem(s) |
1.00000 tem(s) 1
1.00000 tem(s) 1
1.00000 tem(s)
1.00000 ltemis)
1.00000 tem(s)
1.00000 tem(s)
1.00000 tem(s)
1.00000 tem(s)
1.00000 ltemis)
1.00000 tem(s)
1.00000 tem(s)
1.00000 tem(s)
1.00000 tem(s) 1
1.00000 ltemis)

Total result [kg CO2 eq)

17894033
145317126
76.86719
43.95843
13.42930
£6.59376
3.20897
111361
28,3031
27.13133
7.02784
£.58756
482192
4.58612
2.59402
0.88498
0.62839
0.70231
0.24382
012364
0.06150
0.03348
0.00802
0.00000
36121
1.83288
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Sankey Diagram
Headlight — Production

[ ———

Direct (0.000%}:
Q000 e COZ eg

Upstresm total (23 274%):
6588 kg 002 g

"'E ABSCHLUSSSCHEIRE GR BASIS 1AM U

Direct (0.000%):

Q000 kg CO02 e
Upstream total (23 274%):

6588 kg CO2 g

[[&] pesgnabaeciungen

|

Direct (0.000%}:
Q000 kg €02 g

Upstresm total (24.830%):
7024 kg €02 e

(& sapecxrmmencau

Direct (0.000%):
0000 kg CO2 e
Upstream total (21.432%):

6066 kg CO2eg

N

X

(& Enstetung Liche
Direct (0.000%):
0000 kg CO2 o
Upstream total (3.127%):
0885 kg CO2 g
[EI Miaterial Procurement
pirec ggzmk (& censuze (8] couamuse craassu
Upstream total m;qssesk D (010NN Direct (0.000%):
r_ 120 Production Phase )| 131kg CO2eg 00005 €02 e 0000kg COZ e
- Upstream total (4.165%): Upstream totsl (6.947%):
Direct (0.000%): 2534 kg CO2 ey 1,966 kg CO2 g
Q000 kg CO2 g
Uppstream total (100.000%):
20304 kg CO2 o
[[E_mermomansgement ] (& eroraroien 5w anwizo suve 110
Direct (0.000%) et (0.000%)
Q000 kg €02 g
Upstroam total (17,0365 £k e
Upstream total (15.985%)
4822 kg CO2 o 4520kg CO2 e
(&1 waste )]
Direct (0.000%)
0000 ky CO2eg
Ups 2Anzs: (& rusxomem e sceu
Q703 kg CO2eg Direct (0.000%):
. B Q000 kg CO2 g
[[EI Traghatter ikl Linsenhatter & Linsen ‘l Ups P
Direct (0.0003%): 2228kg COZeq
0000 kg CO2 g
Upstream total (16.203%):
458 kg CO2eg
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(& ProvGrFLT ECE L oMW 0 s 1L

Direct (0.000%):
0000 kg CO2eg
Upstream total (8.333%):
239 kg CO2eq

"~

i

(A7 trestment of municipal sofit waste, incinerat_

(5] mearket fior sccdiam, hydronide, without water_

Diirect (2.338%]:
Q662 kg E02eg

Upstream total (2.482%):
Q70 kg E02eg

Direct (0.000%]:
Q000 kg COZen
Upstream total (40855
1.156kg CO2eg

]I> .
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Hotspot-Analyse
Lichtfunktionen vs Gewichtsbedingter Energieverbrauch

~ Calculation setup

Impact assessment method |i!openLCA— IPCC 2013 GWP 100a v|
MNormalization and weighting set | v |
[JRegionalized LCIA
[nclude cost calculation
~ Compared product systems O ¥
MName Product system Display Allocation method Flow Amount Unit Description
Abblendlicht o Abblendlicht MNone 1 Abblendlicht 1.0 ™ |tem(s)
Blinker 5 Blinker None # Blinker 1.0 I Jtem(s)
Fernlicht i Fernlicht MNone & Fernlicht 1.0 3 ltem(s)
Gewichtsbedingter Energiever.. 5 Gewichtsbedingter Energiever... MNene 2 Gewichtsbedingter Energiever... 1.0 M ltem(s)
PO 5 PO None & PO 1.0 ™ ftem(s)
Tagfahrlicht i Tagfahrlicht None 1 Tagfahrlicht 1.0 ™ |tem(s)
w» Parameters
Pararneter Context Descripticn Value
L global Laufleistung Fahrzeug [km] 200000.0
& Leistungaufnahme_ABL glebal [W1] 19.5
i 4 Leistungsaufnahme_Blinker global [W1] 4.5
i d Leistungsaufnahme_FL global [W] 36.5
i d Leistungsaufnahme_TFL global [W] 30.0
Fim_car global Masse Fahrzeug [kg] 2440.0
frm H global Masse des Scheinwerfers [kg] 6.4
frtp global Betriebsstunden Scheinwerfer [h] 2000.0
Jeowie global Energieverbrauch Fahrzeug [kWh/100km] 20,0
J Zeitlicherfnteil_ABL global 0.47
Jx Zeitlicherfnteil_Blinker global 0.04
Fx ZeitlicherAnteil_FL global 0.03
Jx ZeitlicherAnteil_PO global 0.5
Jx ZeitlicherAnteil_TFL global 0.5
=
) . . . HEINZ NIXDORF INSTITUT =
12 ‘ © Heinz Nixdorf Institut / Fraunhofer IEM intern ~ Fraunhofer
IEM



Hotspot-Analyse

Lichtfunktionen vs Gewichtsbedingter Energieverbrauch
80

70
60
50

Mit:
40

kg CO2 eq

Aty = 2000 h
L =200 000 km 30

20

10

gient

. C-ht
tagfa?™ apore?

\
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Sensitivitatsanalyse

Lichtfunktionen vs Gewichtsbedingter Energieverbrauch
90

80
70
60
Mit:

90

40

kg CO2 eq

Aty = 4000 h
L =200 000 km
30
20

10

1 aof a‘nﬂtﬁm P\b‘o‘keﬂﬁ"ﬁﬁm

\
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Sensitivitatsanalyse

Lichtfunktionen vs Gewichtsbedingter Energieverbrauch

140

120

100

Mit: 80

kg CO2 eq

Aty = 6000 h
L =200 000 km

60
40

20
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Sensitivitatsanalyse

Lichtfunktionen vs Gewichtsbedingter Energieverbrauch
180

160
140

120

Mit:

kg CO2 eq

Aty = 8000 h

L =200000km
60
40
. _
o e R
.ont

HEINZ NIXDORF INSTITUT ~ Fraunhofer
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Szenario-Analyse
Emissionsfaktor Stromerzeugung: Baseline vs EU vs Dach-PV

= (Calculation setup

Impact assessment method | i® openLCA - IPCC 2013 GWP 100a

Mormalization and weighting set |

[ Regionalized LCIA

[ Include cest calculation

= Compared product systems

Mame Product system Display Allocation method Flow Amount Unit
i20 Uze Phase - Baseline 120 Use Phase - Baseline Maone % j20 Use Phase 1.0 M [tem(s)
i20 Use Phase - EU i i20 Use Phase - EU Mone 1 20 Use Phase Green Energy 1.0 0 ltem(s)
i20 Use Phase - Green Energy 2 120 Use Phase - Green Energy Mone #2120 Use Phase Green Energy 1.0 M ltemis)

Vergleich Emissionsfaktoren:

%] General information: market group for electricity, low voltage | electricity, low voltage | Cutoff, U - GLO
&] General information: market group for electricity, low voltage | electricity, low voltage | Cutoff, U - Europe without Switzerland

&) General information: electricity production, photovoltaic, 3kWp slanted-roof installation, multi-Si, panel, mounted | electricity, low voltage | Cutoff, U - DE

—
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Szenario-Analyse

Emissionsfaktor Stromerzeugung: Baseline vs EU vs Dach-PV
160

140
120
100

a0

kg CO2 eq

60

40

20

i20 Use Phase - Baseline i20 Use Phase - EU i20 Use Phase - Green Energy

\
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Bill of Materials Python Script LCA-Modell

Olca-Schema Olca-IPC
Excel » P

> OPEnNnLca
.

\
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Life cycle engineering and management

4 Phasen zur Implementierung und Skalierung fur KMUs

Lern- und Pilotphase
4 - 6 Monate

Durchgéangigkeit / Detailgrad

Streamlined LCA:
» Referenzprodukt
OpenLCA Training
Strategieworkshop:

2 ‘ © Fraunhofer UMSICHT / Fraunhofer IEM

N

Ergebnis: LCA-Demonstrator &
Lastenheft Life Cycle Management

+ externe Anforderungen
* Interne Anforderungen

Ergebnis: Datenstruktur & Modelle

Automatisierungsgrad

Datenstruktur &
Modellbildung
6 Monate +

 Backend
* Frontend

Datenstruktur:

« Parametrierte LCA-Modelle *

* Modularisierte Modelle

» Kalkulations- und
Reportingtemplate

Automatisierungsworkshop

Systeme

Automatisierung
~ 4 - 8 Monate

Schnittstellenentwicklung

* Daten Pre- &
Postprocessing

« Datenmapping

+ Kalkulationsalgorithmen

+ Life Cycle Inventory alkuiat
Template . Vlsual_|3|erung
Modell: Integrationsworkshop

Bestimmung der Art der
Einbindung in lhre

LCAutoPilot

Ergebnis: Skalierbare Losung

Ergebnis: Automatisierungsarchitektur

Integration
~4 - 8 Monate

Datensouveranitat:
» Volle Datenintegration in lhre
IT-Systeme (Dashboards)

Anleitung lhrer Experten:
* Schulung von Mitarbeitenden

Angepasste Interpretation an

Ihre Winsche:

* Anbindung an ERP/PLM-
System

» LCAutoPilot als integrierter
Teil fur F&E Projekte

* Ausrichtung auf Nachhaltig-
keitsberichtspflichten (z.B.
CSRD)

Abschlussworkshop
» Strategische Integration
* Whats next?

Schnittstelle fir Audit Partner

Umweltdeklaration (EPD / PCR / PCF)

Zeit

This document is confidential (see copyright information)

\

HEINZ NIXDORF INSTITUT ~ Fraunhofer

IEM



Automatisierte Nachhaltigkeitsbewertung mit Python und OpenLCA
LCAutoPilot: Systemarchitektur

lhre Vorteile

openLCA, der LCA
Collaboration Server und das
neue openLCA Webtool, das
mit openLCA in einem Docker
Container kommuniziert

Fit-for-purpose Modelle zur
gestrafften/vereinfachten
Erstellung von LCAsS/EPDs im
Unternehmen

Generische Modellierung
1 Modell -> n Produkte
aus einer Produktfamilie

Schulung durch einen
zertifizierten openLCA Trainer

PenL
opentca IPC-Unternehmensserver

[0
Datenmodule Y\
@ (aufbereitete Primardaten) Dashboards Bedienung durch (@) A (0]
Unternehmen m

e
Fraunhofer <> |9 Managers,
LCA Specialist a Engineers & Marketing
PUSheS on SeNe,, 0 Pe n Lca DatenaustauSCh
@
Mappmg Hintergrund =
Datenbanken PER)
Konsolidierte
K Datenbasis
g HEINZ NIXDORF INSTITUT Fraunhofer
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Wir unterstitzen Unternehmen durch unsere LCA-LOsungen dabel, ihre

Produkte und Prozesse zu [oJIEWPALEIEE]], zu ofoliinglElgEls] und zu EleInEEIIEIEE])

\

~ Fraunhofer - ) |
Automatisierte LCA fir SMEs Wir unterstiutzen KMUs bei der

| | Automatisierung von Okobilanzen
Fuhren zu einer skalierten und

aktuellen LCA-Datenbasis aus LCAutoPilot . Hohe Kosteneffizienz durch

Primardaten in der ~ Automatisierung und Open-Access
Forschungslandschatft. Software

« Datensouveranitat bleibt beim
Unternehmen

» Wissenschaftliche Verifikation und

Life Cycle Engineering und Begleitung (durch Fraunhofer)

Management « Skalierbare Identifikation von
LCAutoPilot H H
Ermoglicht die 6kologische II§m|33|onen aller Produkte &
v ) rozesse
Optimierung und Entwicklung
neuer Produkte und « Einfaches Nachhaltigkeitsreporting
Prozesse (z.B. nach CSRD)

22 ‘ intern HEINZ NIXDORF INSTITUT Fraunhofer
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Kontakt

Alexander Flekler M. Sc. Fraunhofer IEM
: . : : Zukunftsmeile 1
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Leistungsbiundel
Life Cycle Assessment

Status Quo und Zielanalyse: Bestandsaufnahme,
Daten-Screening, Untersuchungsrahmen definieren,
Daten vorverarbeiten

= Transparente Emissionen lhrer Produkte und Systeme

=  Malnahmen zur CO2-Reduktion identifizieren und

= Modellierung von Prozessen und Emissionsfaktoren, quantifizieren
Wirkungsabschétzung (Product Carbon Footprint) _ _
= Greenwashing vermeiden

= Erstellung eines Analyseberichts flr Kunden, _ _ _ _
Lieferanten und Partner = Erweiterung um weitere Wirkungskategorien

(z.B. Primarenergieverbrauch, SiRwassertoxizitat)

» Schulung zu LCA-Grundlagen fir eigenstandige

Assessments = Nutzung von OpenLCA und Ecolnvent

= Schneller Einstieg und Aufbau von LCA-Wissen

Industrieunternehmen mussen die Nachhaltigkeit ihrer Produkte transparent machen. Das Life Cycle Assessment (LCA) ermdglicht eine
umfassende Analyse der okologischen Auswirkungen und ist die einzige standardisierte Methode zur Ermittlung von KPIs wie dem Product
Carbon Footprint (PCF). Wir erstellen hochwertige Okobilanzen nach 1ISO 14040/14044 und 14067 fur Ihre Produkte und Prozesse.
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Leistungsbiundel
EinfiUhrung der Tools zur Okobilanzierung

» Analyse der aktuellen Softwareinfrastruktur und
Anforderungen an die Okobilanzierung

» Nachhaltige Kompetenzentwicklung ftir LCA im
» Vergleichende Toolanalysen und OpenLCA-Demonstration Unternehmen
mit Ecolnvent
» Partnerschaftliche Unterstitzung in Fach- und
» Aufbau einer individuellen Softwarearchitektur Softwarefragen

»  Pilotprojekt zur praktischen Einfihrung der Tools » Teilnahme an Schulungen unserer zertifizierten
OpenLCA-Trainer
» Life Cycle Assessment-Training

Aufgrund der Komplexitat des Life-Cycle-Assessments ist die Einfiihrung von Tools fiir viele Unternehmen unabdingbar. Egal ob Sie nur
kleinere Bilanzierungen durchfiihren oder Ihre gesamte Produktpalette moglichst automatisiert bilanzieren wollen. Wir bieten Ihnen
individuelle Losungen und Toolunterstitzung:
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Leistungsbiundel
Erstellung Environmental Product Declaration (EPD)

» Recherche und Bewertung der EPD-Plattformen

» Aufbereitung oder Durchfiihrung einer LCA-Studie flr ein

. = Unterstltzung bei ISO 14025, TS/14027, 14040, ISO
Pilotprodukt

21930 und EN 15804 Zertifizierungen durch erfahrene

= Erarbeitung und Definition der Product Category Rules Partner

(PCR) als Basis der EPD »  Komplettbegleitung des Zertifizierungsprozesses

» Kontaktaufnahme sowie Auswahl geeigneter Auditoren - Keine aufwendige Einarbeitung in die EPD-Erstellung

» Begleitung des EPD-Prozesses und notwendiger Gesprache

Eine Umweltproduktdeklaration (EPD) ist ein zertifiziertes Dokument, in dem die umweltrelevanten Eigenschaften eines Produktes in Form
von neutralen und objektiven Daten abgebildet werden. Eine EPD ist somit das einzig verfiigbare vergleichende Instrument zur Bewertung
der Nachhaltigkeit einzelner Produkte. Wir begleiten Sie in der Erstellung einer EPD Ihres Produkts.
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Leistungsbiundel
Automatisierung Life-Cycle-Assessment im Engineering

Erstellung einer Roadmap zur Automatisierung
des Life-Cycle-Assessments

» |mplementierung eines Frameworks zur automatisierten

LCA-Modellerstellung = Gebindelte Kompetenz im Engineering,

Softwareentwicklung und Life-Cycle-Assessment

=  Machbarkeitsstudie zur Inter Process Communication

zwischen OpenLCA und Python = Automatisierung ersetzt manuelles Bilanzieren

= Gewinn an Geschwindigkeit in dynamischem

» Proof of Concept zur Integration von LCA in lhre Marktumfeld

Engineering-Prozesse

= Ganzheitliche Automatisierung in Threm Unternehmen

Fur viele Unternehmen wird es langfristig sinnvoll sein, die Produktbilanzierung mit LCA direkt mit der CAE- Software zu koppeln. Dies
ermaoglicht zum einen die automatisierte Erstellung von Bilanzierungen und zum anderen die einfache Optimierung in vorhandenen
Werkzeugen. Wir begleiten Sie in der Umsetzung und Implementierung dieser Losungen.
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Life Cycle Engineering als Enabler nachhaltiger Systeme

Aktuelle und zuklnftige Projekte

Industrieprojekte und -partnerschaften

Pilotprojekte zur Bilanzierung von Produkten und Schulung
v' Life-Cycle-Assessment (LCA) nach ISO 14040
Schulung der Mitarbeitenden in OpenLCA

Langfristige Partnerschaften

4
v' Strategische Einbindung in die Toolchain der Unternehmen
4

Forschungsprojekte- und partnerschaften
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Enormes Potenzial: Automatisierte Losung zur Bilanzierung mit Anbindung an bestehende Datensysteme mit integrierter Simulation.
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