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1. Herausforderung und Chance KI 
im Mittelstand

2. Ansatz Lenze.Digital

3. Ausgangspunkt Automation 
System

4. Beispiel: Hochregallager
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Neue 
Geschäftsmodelle 
für den 
Maschinenbau?

Wettbewerbsfähig dank 

digitaler Intelligenz

Intelligenz auch nach 

Auslieferung als Zusatz 

verkaufen

Digitale Mehrwerte

Den Zustand der 

Antriebe kennen und 

bewerten

Condition Monitoring

Die Bauteilqualität 

vorhersagen ohne 

anschließende Messung

Predictive Quality

Wartungszeitpunkte 

mittels Verschleiß-

prognose setzen

Predictive Maintenance

Prozessoptimale

Maschinenparameter

einstellen

Prozessoptimierung

−OT und IT zusammenbringen

−Datenquellen erschließen

−Chancen und Grenzen von KI kennen 



Innovatoren und Vordenker seit 75 Jahren
Die dynamische Entwicklung von Lenze: 1974 – 2022

3. Jahrestagung KI | Technology Academy | 8.9.2022 | Marian Köller | © Lenze4

Modular machine 
control by FAST 
software modules

Hans Lenze 
takes over today's 
Lenze SE

The Alquist
winder 
creates the 
entry into the 
winding 
technology

Construction 
first factory 
(Extertal, 
Germany)

Drive-based 
automation 

Expansion 
of global 
production 
network

Foundation of 
encoway

From 
Lenze AG 
to SE

Continuing 
growth with 
the 2020+ 
strategy 

Development & Growth Business Innovation & Internationalization Digitalization

1950

1947
1957

1977

1996

2000 2009

2011 2022

20121999

The first frequency 
inverter comes 
on the market

Acquisition of a 
majority stake of 
logicline

2017 2018

Smart Factory: Foundation 
stone of the Mechatronic 
Competence Campus laid

Driving digital 
transformation

INTUITIVE 
AUTOMATION

Opening of the Digital 
Hub Industry in 
Bremen75 Jahre Motion –

“nur” 22 Jahre Digital?



Vom Motor bis zur Cloud
Unser Core Automation System
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The brain of 
the machine.

The market is moving 
towards controller based 
machine topologies, and 
we are leading with high 
performance motion 
centric automation

The muscle of 
the machine.

Our inverters, servo-inverters 
and motors are a clear value 
add in any drive application.

Engineering from idea 
to production.

Each machine needs specific 
project engineering. We 
provide the building blocks, 
tools and services and reduce 
engineering time by up to 
50%.

Integration and  extension 
capabilities. 

Specific functions and 3rd 
party solutions can be 
integrated in our open system, 
line controller can easily  be 
connected. 

e.g. 
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Integrated planning and 
optimization of machine solutions. 

A future-proofed open automation 
system platform consisting of 

hardware, software and 
engineering services.
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Zu klärende Fragen
Vorgehen KI-Ansatz

Was wollen 

wir in dem 

spezifischen 

Anwendungs-

kontext mit KI 

erreichen?

Antriebsdaten aus 

Servoumrichter

Welche Daten stehen zur 

Verfügung?

Mustererkennung, 

maschinelles Lernen, Deep 

Neural Networks, …

Welche KI-Methode kommt zum 

Einsatz?

KI-Entscheidungen werden 

ausgeführt durch 

Parameteranpassung

Fließen Daten zurück zur 

Maschine?

Modell auf Steuerung oder IPC, 

Verarbeitung in der Cloud, …

Wo werden die Daten 

verarbeitet?



Mit einem bestehenden Automatisierungsystem Condition Monitoring umsetzen
Beispiel: Regalbediengerät
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Idea / vision:

Use existing drive & automation solution 

(data, function, additional sensors, edge 

devices) for condition monitoring solutions

Data Center/ Core 
System

Shop Floor

MQTT / OPC-UA

Stacker cranes
Drives

Inverter and PLC 
Controller

Edge

Secure WIFI 
connection

EtherCAT

Data flows= 



Umsetzung und Datenfluss
On-Site Softwarearchitektur
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Machine data:
drive data, sensor data (vibration, 

accustics, temperature)

IoT
Gateway

Core System

Data-Manager AI-Manager
Data-

Preprocessor

Data-Post-

processor

Evaluation: 
unsupervised
models

Normalization
Standardization
Segmentation
Feature extraction
Dimension reduction

AI Trainer

AI-Builder

AI Runtime

Runtime Data-

Preprocessor

Normalization
Standardization
Segmentation
Feature extraction
Dimension reduction

AI-Runtime

Realtime Classification / 
Regression
Reporting / Warning
Output

Open IoT platform
Data flows= 



Umsetzung und Datenfluss
Monitoring Dashboard
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