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“Ich glaube an das Pferd,

das Auto ist nur eine vorubergehende Erscheinung.”
(Kaiser Wilthelm /1)
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Kunstliche Intelligenz (KI) bietet produzierenden Unternehmen zahlreiche Einsatzmoglichkeiten. Neben Effizienzsteigerungen in der
Produktionskette, Qualitatssicherung und -optimierung der Werkstlicke bietet KI auch die Moglichkeiten der Kombination menschlicher und
kiinstlicher Intelligenz.

Laut der Bitkom-Studie Kiinstliche Intelligenz (KI) vom Juni 2020 sehen 28% der Unternehmen Kl als eine Gefahr fiir das eigene Unternehmen,
17% sehen sogar ihre Existenz bedroht. (Quelle: Bitkom e.V.)
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Der Baukasten der Zukunft.
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Es gibt nicht den einen entscheidenden Grund fur KI-Nutzung
Was sind aus lhrer Sicht die grof8ten Vorteile beim Kl-Einsatz in Unternehmen im

allgemeinen?

Entlastet Mitarbeiter

Vermeidet menschliche Fehler im
Arbeitsalltag

Ermoglicht schnellere und prazisere
Problemlanalysen

Reduziert den Ressourcenverbrauch
und damit die Umweltbelastung

Erlaubt es Mitarbeitern, sich auf
wichtigere Aufgaben zu konzentrieren

Liefert Expertenwissen, das man sonst
nicht hatte

Spart Kosten fir das Unternehmen

Ermoglicht vollig neue Produkte oder
Dienstleistungen
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8 Basis: Alle befragten Unternehmen (n=603) | Mehrfachnennungen moglich | Quelle: Bitkom Research 2020
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3 Griunde fur Kl im Unternehmen
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Anteil Qualitatskosten am Jahresumsatz

N

2 utomotive Maschinenbau Elektronik
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Verteilung der Qualitatskosten

erhitungskosten
23%

externe Fehlerkosten
24%

interne Fehlerkosten
24%

Quelle: KBC: Studie zum Thema Qualitatskosten, 2015



Einsatz von Kl in der Qualitatssicherung sentin

Beispiel 1: automatisierte Bildkontrolle mithilfe von Deep Learning Verfahren
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Einsatz von Kl in der Qualitatssicherung
(©) SmartQM

Beispiel 2: Wahrscheinliche Ursachen von Produktionsfehlern vorhersagen

Digitale
Erfassung von
Fehlerdaten




Einsatz von Kl in der Qualitatssicherung

Beispiel 2: Wahrscheinliche Ursachen von Produktionsfehlern vorhersagen

Materialbeze... Werker Sage Werker Frase |Name Polier... |Werker Polie... |Hallentempe... |Wochentag
Category Category Category Category Category Category Category Category Category
AlMgSi0,5 BMSY 325 CGH Dietmar Hanf Turnpower 1440  Kim Franken TR+CNC2(1) Tom Glick 23" Freitag
AlMg4,5Mn0,7 BMSY 325 CGH Dietmar Hanf Turnpower 1440  Simon Flied TR+CNC2(2) Peter Merkel 22" Montag
Di ita Ie AlMgSi0,5 BMSY 325 CGH Dietmar Hanf Turnpower 1440  Tim Tucket TR+ CNC2(2) Frauke Peters 23° Freitag
g AlMg4,5Mn0,7 BMSY 325 CGH Max Tibor RML 1660V (1) Tim Tucket TR+CNC2(1) Peter Merkel 23° Dienstag
E rfa ssun g von AlMgSi0 5 BMSY325CGH  DietmarHanf  RML1660V(1)  Tim Tucket TR+CNC2(1)  FraukePeters 22 Freitag
Feh Ie rd ate n AlMg4,5Mn0,7 BMSY 325 CGH Fred Funk RML 1660V (1) Kim Franken TR+ CNC2(2) Tom Glick 23° Montag |
AlMgSi0,5 BMSO 540 CGH  Max Tibor RML 1660V (2) Kim Franken TR+CNC2(1) Frauke Peters 20° Donnerstac
(AIMa4.5Mn0.7 BMSY 325 CGH___Max Tibor . Turnpower 1440 Kim Franken TR + CNC2 (1) Frauke Peters 20° Montaa . b

1,001 rows - 13 columns (13

Row No.

396
397
Kl-gestiitzte . 308

Fehleranalyse 9
400

401

402

403

Fehlerursac...

Defektes Sag...
Defektes Boh...
Defektes Fra..
?

?

(©) SmartQM

prediction(F...

Falsche Mas...
Defektes Boh...
Defektes Fra...
Material zu w...
Materialverzug
Bedienfehler

Bedienfehler

Bedienfehler



Kl in der Qualitatssicherung

Herangehensweisen & Strategie

Wie kann man das

Thema Kl in der

Qualitatssicherung
angehen?




2gzUr groflen K‘I-Strategie... \\w




...startet man am besten mit kleinen Schritten.
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Andrew Ng: Al Transformation Playbook

1. Momentum durch
Pilotprojekte entwickeln

2. Inhouse-Team mit
KI-Kompetenzen aufbauen

3. Mitarbeiter und Flihrungskrafte
im Bereich Kl qualifizieren

4. KlI-Strategie
entwickeln

5. Interne und externe
Kommunikation etablieren










